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© Zum Entf alteln und Glatten einer gerafften Schlauchhulle geeignete Vorrichtung sowie diese Vorrichtung enthaltende 
Anordnung und f unktionelle Einhert m'rt dieser Vorrichtung. 



© Die Vorrichtung zum Entfalteln und Glatten einer geraff- 
ten SchlauchhOlle wahrend des Fullvorgangs hat die Form 
eines ringartigen Hohlkorpers (1) mit im Querschnitt im 
wesentlichen kreisformiger, fiachenhafter, geschlossener 
auBerer Umfangsflache, dessen AuBendurchmesser, begin- 
nend von seinem ersten Ende (2) bis zu seinem zweiten Ende 
(3), sich bis zu einem Maximalwert erweitert Der Hohlkorper 
(1) weist zum Aufschieben und losbaren Befestigen auf der 
auBeren Oberflache eines Fullrohrs einer Full vorrichtung 
eine zentrale Offnung mit Befestigungselementen auf. Das 
zweite Ende (3) des Hohlkorpers (1 ) befindet sich in der Nahe 



der Fullrohroffnung. Die Vorrichtung ist geeignet zur Anord- 
nung im Inneren eines entrafften, einen vorgegebenen 
Innendurchmesser aufweisenden Abschnitts der gerafften 
Schlauchhulle (15). Der Hohlkorper (1) besteht aus steifem 
Material. Der Maximalwert fur den Au&endurchmesser des 
Hohlkorpers (1) ist kleiner als der vorgegebene innere 
Durchmesser der entrafften Schlauchhulle (15). Die Vorrich- 
tung laSt sich insbesondere mit stegartigen Elementen (5) 
Oder mit einem Sicherungsring (7) auf der Fullrohroberflache 
losbar befestigen. 



o 

<p 
If) 

to 
<* 
o 



CL 
LU 




ilia : a 



Croydon Printing Company Ud. 



0046560 



HOECHST A K T IENGESELLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 

Hoe 80/K 047 - 1 - WLJ-Dr.Gt .-cc 

14. August 1981 

Zum Entfalteln und Glatten einer gerafften Schlauchhulle 
geeignete Vorrichtung sowie diese Vorrichtung enthaltende 
Anordnung und funktionelle Einheit mit dieser Vorrichtung 

5 Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung von der 
im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art, eine diese 
Vorrichtung enthaltende Anordnung, sowie eine funk- 
tionelle Einheit mit dieser Vorrichtung. 

10 Zur Verpackung von Nahrungsmitteln, z.B. Fleischwaren in 
Form von Wurstmasse, werden bekanritlich geraffte, 
schlauchf ormige Hiillen aus synthetischem f halbsyntheti- 
schem oder natiirlichem Material verwendet. Diese Hullen, 
in der Fachsprache auch als "Raupen" oder "Hohlstabe" 

15 bezeichnet, werden aus langeh Hiillen durch Falteln und 
langsaxiales Stauchen hergestellt, wobei die Lange der 
gerafften Hiille gewohnlich nur noch 1 bis 3% der 
Ursprungslange betragt. Im allgemeinen wird zum Abfiillen 
der Wurstmasse zunachst eine einseitig verschlossene, 

20 geraffte schlauchf ormige Hiille iiber das Fiillrohr einer 
Wurstabfiillmaschine geschoben. Die Wurstmasse wird dann 
unter Druck durch das Fiillrohr in die Hiille gepreBt, 
welche dadurch fortlaufend entfaltelt wird. Nach 
Erreichen einer bestimmten Lange werden zylinderf ormige 

25 Wurste abgebunden und verschlossen . 
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Der Durchmesser der erhaltenen Wiirste sollte aus ver- 
schiedenen Griinden iiber die gesamte Lange konstant 
bleiben. Nur ein gleichmaBiger Durchmesser, dessen GroBe 
fc.B. vom Hullenmaterial abhangig ist, gewahrleistet einen 
5 optimalen Abful Ivor gang. Auch besteht bei tfberfiillung die 
Gefahr des Aufplatzens der Wursthulle, wahrend die 
Wursthulle bei zu geringer Fiillung eine faltige 
Oberflache zeigt. 

10 Es wurden bereits verschiedene Vorrichtungen zum Abfiillen 
von Wurstmasse in geraffte, schlauchf ormige Hiillen 
vorgeschlagen, bei denen spezielle Einrichtungen einen 
moglichst gleichmafligen Durchmesser der abgefiillten 
Packung erzielen sollen. 

15 

So ist es ttblich, an der Offnung des Fullrohres der 
Abfiillmaschine eine Kalibriervorrichtung anzubringen, 
welche mit ihrer Oberflache auf die Innenwand der zu 
fiillenden Hulle angepreBt wird und diese aufweitet. Durch 

20 diesen AnpreBdruck treten zwischen der Kalibriervor- 
richtung und der Innenwand der Hulle Reibungskraf te auf, 
welche den Abzug der Hulle bremsen (US-PS 3,457,588). 
Als Kalibriervorrichtung werden beispielsweise am 
Of fnungsrand des Fullrohres angebrachte federnde Finger 

25 beschrieben (US-PS 3,264,679), die durch Einschlitzen der 
Fvillrohrof f nung gebildet sind. Sie drvicken auf die Innen- 
wand der Hiille und weiten sie auf. Es bildet sich ein 
Reibungswiderstand, wenn die Hiille wahrend des Fiillens 
iiber diese Finger gezogen wird. Diese Vorrichtung zeigt 

30 jedoch den Nachteil, daB der Reibungswiderstand wahrend 
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des Fullvorgangs sehr hoch ist und Abrisse auftreten 
konnen. Ferner besteht die Gefahr, daB die Hiille an den 
auf spreizenden Fingern verletzt wird. AuBerdem handelt es 
sich bei dieser Vorrichtung nicht um eine selbststandige 
5 funktionelle Einheit aus Kalibrierteil und Schlauchhiille. 

Es wurde auch schon beschrieben f die geraffte, 
schlauchformige Hiille zusammen- mit einer Kalibrierscheibe 
zu verpacken und diese Anordnung vor dem Fiillvqrgang mit 

10 dem Fullrohr zu verbinden (US-PS 4, 007,761). Die Kali- 
brierscheibe wird von einem ungerafften Teil einge- 
schlossen, wobei allerdings der AuBenumfang der Kalibrier- 
scheibe groSer sein soli als der Innenumfang der unge- 
rafften Hiille. Beim Fiillvorgang wird die Hiille iiber die 

15 Kalibrierscheibe gezogen und somit gedehnt und aufge- 
weitet. Die Kalibrierscheibe muB aus starrem unelasti- 
schem Material bestehen, so daB ihr Durchmesser durch die 
Andruckkraft der Hiille gegen den Umfang der Kalibrier- 
scheibe nicht verandert werden kann. 

20 

Diese unelastische Kalibrierscheibe zeigt somit den Nach- 
teil, daB bei fertigungstechnisch nicht zu vermeidenden 
Schwankungen des Hullenumfangs keine optimale Fiillung der 
Hiille erreicht wird. Bei zu kleinem Kaliber der Hiille 

25 besteht auBerdem die Gefahr, daB sie dutch die Kalibrier- 
scheibe beschadigt wird Oder abreiBt; zumindest tritt 
eine besonders Starke Reibung zwischen Hiille und 
Kalibrierscheibe auf, so daB die Hiille mit Wurstmasse 
iiberfiillt und beim Briihen dem auftretenden hohen Druck 

30 nicht standhalt und platzt. 
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Ferner ist eine Kalibriervorrichtung bekannt (US- 
PS 4, 202, 075), die aus einem flexiblen Material besteht 
und deren Durchmesser variierbar ist. Auch mit dieser 
Vorrichtung soil die Schlauchhulle vor dem Befullen mit 
5 Wurstmasse gedehnt und aufgeweitet werden, wobei diese 
Vorrichtung eine steuerbare Aufweitung gestattet. Aller- 
dings konnen auch in diesem Fall starke Reibungskraf te 
zwischen der Schlauchhulle und dem Kalibrierteil 
auf treten. 

10 

Ausgehend von diesem Stand der Technik besteht die Auf- 
gabe der vorliegenden Erfindung darin, eine Vorrichtung 
zu schaffen, die zum Entfalteln und Glatten einer geraff- 
ten Schlauchhulle vor dem Einlauf in den Bremsteil einer 

15 Stopfvorrichtung geeignet ist, wobei die Schlauchhulle 
problemlos vom gerafften in einen einwandfreien falten- 
freien Zustand iibergefiihrt werden kann, ohne daB Gefahr 
besteht, daB die Schlauchhulle bei diesem Vorgang 
beschadigt wird. Ferner soil die Vorrichtung einen def i- 

20 nierten, ruckfreien Einzug in den Bremsteil ermoglichen, 
wobei die Gefahr von Abrissen der Schlauchhulle ver- 
ringert ist. 

Oberraschenderweise wird diese Aufgabe gelost durch die 
25 Vorrichtung mit den in Anspruch 1, mit der Anordnung mit 
den in Anspruch 4, und mit der funktionellen Einheit mit 
den im Anspruch 7 aufgezeigten Merkmalen. 

Derartige Vorrichtungen und Anordnungen sind in ihrem 
3o prinzipiellem Aufbau bereits bekannt (US-PSen 4,077,090, 
4, 017,941). 
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Im Gegensatz zu diesen bekannten Vorrichtungen ist jedoch 
der maximale Durchmesser des ringformigen Hohlkorpers 
kleiner als der innere Durchmesser der entrafften 
Schlauchhulle, was insof ern nicht vorhersehbar war, da man 
5 bisher die Auffassung vertrat, daB eine Spreizung und 
Aufweitung der Schlauchhulle stets erforderlich ist. Wie 
nun iiberraschenderweise gefunden wurde, ist diese Auf- 
weitung zum einwandfreien Befiillen der Schlauchhulle 
nicht erforderlich, sondern nur von Nachteil. Es ist 

10 vollkommen ausreichend, wenn die Schlauchhulle zum Ent- 
falteln und Glatten iiber die AuBenseite des ringformigen 
Hohlkorpers gezogen wird^ ohne daB eine Aufweitung der 
Schlauchhulle iiber ihren ursprunglichen Durchmesser 
hinaus erforderlich ist. Vorzugsweise ist der maximale 

15 Durchmesser des ringformigen Hohlkorpers 70 bis 99% f ins- 
besondere 90 bis 99%, des Innendurchmessers der Schlauch- 
hulle im ungerafften Zustand. 

Die schlauchformige Hxille besteht beispielsweise aus 
20 einem der \iblichen zur Herstellung von Wursten verwen- 
deten Materialien f wie Cellulosehydrat, Kollagen Oder 
Kunstdarm, und ist gegebenenf alls faserverstarkt . Sie 
zeigt auf ihrer auBeren und/oder inneren Oberflache 
libliche Beschichtungen, z.B. aus einem wasserdampf- und 
25 sauerstoffundurchlassigen Material. Bei Verwendung einer 
Hiille aus Cellulosehydrat kann diese einen iiblichen 
Wassergehalt von z.B. 6 bis 10%, aber auch einen sehr 
hohen Wassergehalt besitzen, z.B. bis zu etwa.35%, so daB 
sie vor dem Befullen nicht gewassert werden muB. 
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Der wesentliche erf indungsgemaBe Vorrichtungsteil ist der 

ringformige Hohlkorper, welcher die schlauchformige Hiille 

vor dem Befiillen mit Wurstraasse entrafft und glattet. Er 

besteht aus einem kreisf ormigen Ring mit einer zentralen 

tfffnung zum Aufschieben und Fixieren auf das Fullrohr 

5 einer Stopf vorrichtung, wie sie z.B. zum Abfiillen von 

Wurstmasse in schlauchformige Hullen iiblich ist. Die 

Befestigung des Hohlkorpers am Fullrohr erfolgt z.B. mit 

einem Gewinde Oder Ba jonettverschluB, vorzugsweise uber 

einen SchnappverschluB in Form von elastischen Stegen 

10 Oder eines Sicherungsringes nach DIN 471/472 neben der 

zentralen Offnung des Hohlkorpers, die in eine Nut des 

Fullrohres einrasten. Der Hohlkorper ist relativ un- 

elastisch und starr und besteht gewohnlich aus Metall 

oder Kunststoff wie Polypropylen Oder Polyethylen. Bei 

15 Verwendung von Kunststoff mit einem E-Modul von 
3 4 2 

10 -10 N/mm ist z.B. eine Dicke von 2 bis 6 mm aus- 
reichend, urn einen ausreichend starren Hohlkorper zu 
erhalten. Die elastisch federnden Stege mussen dann eine 
relativ geringe Dicke von etwa 2 bis 3 mm besitzen. 

20 

Die AuBenoberf lache des ring f ormigen Hohlkorpers hat vor- 
zugsweise die Form einer sich konisch erweiternden Ring- 
flSche r die sich in Gegenrichtung zur geraff ten Hiille 
erweitert. Die Schlauchhiille ist mit einem entfaltelten 
25 Teil uber diese Ringflache gezogen. 

Diese Vorrichtung bzw. Anordnung gewahrleistet, daB die 
Schlauchhiille vor dem eigentlichen Fiillen und wahrend des 
Entfaltelns einen Innendurchmesser erhalt, der 70 bis 99, 
30 insbesondere 90 bis 99% des Wertes betragt, den der 
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Innendurchmesser der schlauchf ormigen Hiille vor dem Raf- 
fen gezeigt hatte. Somit unterbleibt- eine Dehnung Oder 
Spreizung der Hiille und deren nachteilige Auswirkung auf 
den Fiillvorgang. 

Vor dem Befiilien wird der Anfang des entf altelten Teils 
der Schlauchhiille des Hohlkorpers durch eine ringformige 
Bremse, die das Hullenkaliber verengt und eine Stauch- 
und Bremskraft ausiibt, dann durch eine Einrichtung zum 
VerschlieBen bzw. Abbinden der Schlauchhiille, z.B. durch 
eine Clip-Vorrichtung, und durch eine Schneidestation 
gezogen. 

Durch den Druck, mit dem das pastose Fiillgut, z.B, Wurst- 
masse, nun durch das Fullrohr in den entfaltelten Teil 
der schlauchformigen Hiille geprefit wird, gleitet die 
Hiille fortlaufend uber die auBere Oberflache des ring- 
formigen Hohlkorpers, wobei sie entfaltelt und geglattet 
wird, ohne daB wesentliche Reibungskraf te durch die gegen- 
seitige Beruhrung auftreten, Hierbei arbeitet man gewohn- 
lich mit einer Abzugsgeschwindigkeit von 10 bis 20 m/min. 
Die Lange der auBeren Oberflache des ringformigen Hohl- 
korpers ist vorteilhafterweise 2 bis 4 cm, so daB bei 
dieser Abzugsgeschwindigkeit die maximale Beriihrungsdauer 
zwischen auBerer Oberflache des Hohlkorpers und innerer 
Oberflache der Schlauchhiille gewohnlich etwa ca. 0,2 s 
ist. Der geraffte Teil der Schlauchhiille wird durch den 
kreisf ormigen Hohlkorper zunickgehalten. Somit ist auch 
gewahrleistet, daB nur entfaltelter und geglatteter 
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Schlauch in die Bremseinheit gelangen kann und die Gefahr 
von Schlauchabrissen deutlich verringert wird. 

Nachdera der Schlauch vollstandig geflillt ist, wird das 
5 Kalibrierteil vom Piillrohr entfernt und kann gegebenen- ; 
falls wiederverwendet werden. 

Die funktionelle Einheit besteht aus einer gerafften 
schlauchformigen Hulle, die auf ihrer AuBenseite mit 

10 einer Schutzumhullung versehen ist. Die Schutzumhullung 
besteht insbesondere aus warmeverschweiBbarem thermopla- 
stischem Kunststoff, 2.B. aus Polyamid, Polyvinylchlorid 
Oder Polyolefin, der gegebenenfalls latentes durch 
Warmeeinwirkung auslosbares Schrumpf vermogen aufweist. 

15 Sie bildet einen Stiitzbehalter fur die in ihrem Hohlraum 
angeordnete geraffte Schlauchhiille. 

In bevorzugter Ausfiihrungsf orm sind an den Enden der 
gerafften Schlauchhiille Kreisringscheiben vorhanden, 

20 durch deren zentrale Ringoffnung sich die Schutzumhullung 
erstreckt und urn deren auBere Kreisringf lache in 180° in 
Richtung zur Mitte der Schlauchhiille die Schutzumhullung 
umgeschlagen ist wie es in Fig. 4 der DE-OS 25 10 637 
gezeigt ist, Der umgeschlagene Teil der Schutzumhullung 

25 ist vorteilhaf terweise mit der auBeren Oberflache des an 
die Schlauchhiille anliegenden Teils der Schutzumhullung 
verschweiBt. 

i 

i 

Die Schutzumhullung ist eine schlauchf ormige Folie, ins- 
30 besondere mit Durchbrechungen Oder netzartiger Oder git- j 
terartiger Struktur, 
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Bei Schutzumhiillungen aus schrumpf f ahiger Folie ist die 
Schrumpfung im Bereich der Umschlingung urn die Kreisring- 
scheibe ausgelost. 

5 Der entraffte Teil der Schlauchhulle, der sich iiber die 
auBere Oberflache des ringformigen Hohlkorpers erstreckt, 
befindet sich auBerhalb der Schutzumhiillung, wobei die 
Kreisringscheiben dem ersten Ende des Hohlkorpers unmit- 
telbar benachbart sind. 

10 

Zum Befullen der funktionellen Einheit wird die geraffte 
Schlauchhulle mit ihrem offenen Ende auf das Fullrohr der 
Abfullmaschine aufgeschobert und der Hohlkorper mit den an 
seinem inneren Umfang vorhandenen VerschluBteilen/ z*B. 

15 mit den federnden stegartigen Elementen oder mit dem 
Seegerring, auf der auBeren Oberflache des Fiillrohrs 
fixiert, Aus dem Fullrohr wird dann pastose Masse, z.B. 
Wurstmasse in die Schlauchhulle gepreBt/ wobei die 
Schlauchhulle. durch die zentrale Ringoffnung der Kreis- 

2o ringscheibe und anschlieBend iiber die auBere Oberflache 
des Hohlkorpers gleitet, wobei sie entrafft und geglattet 
wird. Der Durchmesser der zentralen Ringoffnung der 
Kreisringscheibe rauB entsprechend groB gewahlt werden; er 
ist vorteilhaf terweise mindestens so groB wie der Innen- 

25 durchmesser der gerafften Schlauchhulle. 

Die Erfindung wird anhand der Fig. 1 bis 10 erlautert. 

Fig. 1 zeigt den ringformigen Hohlkorper in Frontansicht, 
30 Fig. 2 zeigt den Hohlkorper in Seitenansicht im 
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Schnitt entlang der Linie II-II der Fig. 1, 

Fig. 3 zeigt den Hohlkorper in Seitenansicht im Schnitt 
entlang der Linie III-III der Fig. 1, 

Fig. 3a zeigt eine modifizierte Form des ringformigen 
5 Hohlkorpers der Fig. 1 bis 3 in Seitenansicht im 

Schnitt, vergleichbar mit Fig. 3/ 

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsf orm des ringformi- 
gen Hohlkorpers mit einem Sicherungsring nach 
DIN 471/472 in Frontansicht r 
10 Fig. 5 zeigt den Hohlkorper der Fig. 4 in Seitenansicht 
und im Schnitt entlang der Linie V-V der Fig. 4, 

Fig. 6 zeigt den Hohlkorper der Fig. 1, aufgeschoben und 
fixiert auf ein Fullrohr in Frontansicht und im 
Schnitt entlang der Linie VI-VI in Fig. 8, 
15 Fig. 7 zeigt in Frontansicht und im Schnitt den Hohl- 
korper der Fig. 1 auf einem Fullrohr beim 
Abnehmen vom Fullrohr , 

Fig. 8 zeigt die Anordnung der Fig. 6 in Seitenansicht 
und im Schnitt entlang der Linie VIII-VIII in 
20 Fig. 6, 

Fig. 9 zeigt eine Anordnung zum Befiillen einer geraff- 
ten, schlauchformigen Hulle wahrend des Fullvor- 
gangs, 

Fig. 10 zeigt eine funktionelle Einheit mit einer Vor- 
25 richtung zum Entfalteln und Glatten der Schlauch- 

htille in Seitenansicht, vorverpackt mit einer 
gerafften Schlauchhulle in einer Schutzhiille. 



In den Fig. 1 bis 3 zeigt der ringfdrmige Hohlkorper 1 

30 



0046560 



HOECHST AKTIENGESELLSCHAF.T 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 

- 11 - 



einen AuBendurchmesser, der sich - beginnend von einem 
ersten Ende 2 bis zu seinem zweiten Ende 3 - bis zu einem 
Maximalwert erweitert. Die auBere Oberflache 4 bildet 
eine geschlossene Flache. Der innere Umfang weist drei 
5 elastisch federnde stegartige Elemente 5 auf, die in 

beiden Richtungen parallel zur Langsachse einen gebogenen 
Verlauf ihres Umf angsrandes 6 zeigen. 

In den Fig. 4 und 5 hat der ringformige Hohlkorper 1 die 
10 gleiche Form wie in Fig. 1, jedoch ist anstelle der steg- 
artigen Elemente ein Sicherungsring (DIN 471/472) 7 
vorgesehen, der mit zwei Stegen 8 und an der Basis 9 mit 
dem inneren Umfang des Hohlkorpers 1 verbunden ist. Er 
wird an den abgeschragten Innenkanten 10 in die Nut 12 
15 des Fiillrohres 11 (Fig. 6) eingesetzt, wobei die Ausneh- 
mungen 17 des Sicherungsringes 7 fiir das tiberschieben 
uber die Nocken 14 des Fiillrohres 11 erforderlich sind. 

In Fig. 6, 7 und 8 ist der ringformige Hohlkorper 1 der 
2o Fig. 1 auf ein Fiillrohr 11 aufgeschoben und mit den steg- 
artigen Elementen 5 in einer Rille Oder Nut 12 des 
Fiillrohrs 11 eingerastet. Zum Entfernen vom Fiillrohr 11 
wird der ringformige Hohlkorper 1 in Richtung des Pfeiles 
13 gedreht bis er in eine Lage kommt wie in Fig. 7 ge- 
25 zeigt, wobei die elastisch federnden stegartigen Elemente 
5 auf die Nocken 14 des Fiillrohres 11 aufgeschoben 
werden, so dafl der ringformige Hohlkorper 1 vom Fiillrohr 
11 abgezogen werden kann. Eine schlauchf ormige Hiille 15 
bef indet sich in gerafftem Zustand auf dem Fiillrohr 11 
30 und gleitet uber die auBere Oberflache 4 des ringformigen 
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Hohlkorpers l f wobei sie entfaltelt und geglattet wird. 

In Fig* 9 ist eine Anordnung in Seitenansicht und Schnitt 
dargestellt, bei der aus einem Fiillrohr 11 eine pastose 
5 Wurstmasse 16 unter Druck in eine schlauchf ormige Hiille 
15 gefullt wird. Die Hiille 15 befindet sich in gerafftem 
Zustand auf dem Fiillrohr 11, gleitet iiber den ringformi- 
gen Hohlkorper 1 in die bremsenden Elemente 18 und 
duchlauft die schematisch eingezeichnete Schneidstation 
10 19 und Abbindestation 20. Anordnungen dieser Art werden 
beispielsweise in den US-PSen 4,017,941 und 4, 077, 090 
beschrieben. 

In Fig. 10 ist eine funktionelle Einheit dargestellt, 
15 bestehend aus der gerafften Schlauchhulle 15, deren 
entraffter Teil iiber den Hohlkorper 1 gezogen ist und 
verschlossen ist. Eine Schutzumhullung 21 umgibt die 
geraffte Schlauchhulle 15 und umschlingt eine Kreisring- 
scheibe 22. Sie ist zur Mitte der Schlauchhulle umge- 
20 schlagen und durch WarmeverschweiBung mit dem Teil der 
SchutzhUlle, welches die geraffte Schlauchhulle 15 
umgibt, verbunden. Zum Befullen mit pastoser Masse wird 
die funktionelle Einheit mit ihrem offenen Ende auf das 
Fiillrohr der Fiillvorrichtung aufgeschoben und der 
25 Hohlkorper 1 an der AuBenoberf lache des Fiillrohres 
befestigt. 



30 
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Patentanspriiche 

1. Zum Entfalteln und Glatten einer gerafften 
Schlauchhulle wahrend des Fiillvorgangs geeignete Vor- 
5 richtung in Form eines Hohlkorpers (1) mit im Querschnitt 
im wesentlichen kreisf ormiger auBerer Umf angsf lache, 
dessen AuBendurchmesser, beginnend von einem ersten Ende 
(2) des Hohlkorpers (1) bis zu seinem zweiten Ende (3), 
sich bis zu einem Maximalwert erweitert und der zum Auf- 

10 schieben und losbaren Befestigen auf der auBeren Ober- 
flache eines Fiillrohrs einer Fiillvorrichtung eine 
zentrale Offnung mit Bef estigungselementen aufweist r 
wobei sich das zweite Ende (3) des Hohlkorpers (1) in der 
Nahe der Fullrohrof f nung befindet r geeignet zur Anordnung 

15 im Inneren eines entrafften, einen vorgegebenen Innen- 
durchmesser aufweisenden Abschnitts der gerafften 
Schlauchhulle (15), dadurch gekennzeichnet , daB der Hohl- 
korper (1) aus steifem Material besteht und ringartige 
Form rait einer flachenhaf ten geschlossenen auBeren 

20 Oberflache (4) aufweist, daB ferner der Maximalwert fur 
den AuBendurchmesser des Hohlkorpers (1) kleiner ist als 
der vorgegebene innere Durchmesser der entrafften 
Schlauchhulle (15). 

25 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, daB die zentrale off nung des Hohlkorpers (1) min- 
destens zwei elastisch federnde stegartige Elemente (5) 
aufweist, die jeweils in Form einer geradlinig sich 
erstreckenden Sekante in bezug auf den im wesentlichen 

30 kreisf ormigen Querschnitt der zentralen offnung in sym- 
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metrischer Anordnung zum Mittelpunkt des Hohlkorpers (1) 
und in einer gemeinsamen Ebene senkrecht zur Langsachse 
des Hohlkorpers angeordnet sind f wobei ihre Form den auf 
der auBeren Oberflache des Ftillrohrs (11) angebrachten 
Nocken (14 ), sowie Nuten und/oder Rillen (12) angepaBt 
ist r mit denen sie einen losbaren VerschluB bilden 
konnen, wobei die elastisch federnden Elemente (5) in 
beiden Richtungen parallel zur Langsachse vorzugsweise 
einen gebogenen Verlauf ihres Umf angrandes aufweisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zentrale Offnung des Hohlkorpers (1) einen 
expandierbaren Sicherungsring (DIN 471/472) (7) zur los- 
baren Befestigung an den Nocken (14 ), Nuten und/oder 
Rillen (12) auf der auBeren Oberflache des Fullrohrs 
aufweist. 

4, Anordnung zum Befullen einer gerafften Schlauch- 
hulle (15) mit flieBfahiger Masse wie Wurstmasse (16 ) r 
die unter Druck aus dem Fullrohr (11) einer Fiillein- 
richtung ausflieBt r umfassend ein Fullrohr (11), eine 
geraffte Schlauchhulle (15) mit einem entrafften Teil, 
angeordnet auf der auBeren Oberflache des Fullrohrs (11 ), 
der einen vorgegebenen inneren Durchmesser aufweist, 
einen die Schlauchhulle (15) entraffenden und glattenden 
Hohlkorper (1), angeordnet in dem ungerafften Teil der 
Schlauchhulle (15) und losbar befestigt auf der auBeren 
Oberflache des Fullrohrs (11), dessen auBere Umfangs- 
flache im wesentlichen kreisf ormigen Querschnitt auf- 
weist und dessen AuBendurchmesser, beginnend von einem 
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ersten Ende (2) des Hohlkorpers (1) bis zu seinem zweiten 
Ende (3 ) , sich bis zu einem Maximalwert erweitert f wobei 
sich das zweite Ende (3) des Hohlkorpers (1) in der Nahe 
der Fiillrohrof fnung bef indet f der ferner eine zentrale 
5 Of fnung zum Aufschieben auf das Fullrohr (11) besitzt, 
wobei in dieser offnung Mittel zum wiederlosbaren Be- 
festigen des Hohlkorpers (1) am Fullrohr (11) vorgesehen 
sind, eine Bremseinheit (18) mit einer inneren offnung, 
durch die sich der entraf fte Teil der Schlauchhiille (15) 
10 erstreckt, wobei die Bremseinheit (18) den Schlauch- 
hiillenteil, der sich durch die Bremseinheit erstreckt, 
einschniirt, eine Abbindeeinheit (20), angeordnet nach dem 
Fullrohr (11) zum Anbringen eines Verschlusses an die 
Schlauchhiille (15), nachdem eine bestimmte Lange der 
15 Schlauchhiille (15) mit der flieBfahigen Masse (16) ge- 
fiillt ist, und eine Schneidestation (19) zum Abtrennen 
der gefiillten und abgebundenen Schlauchhiille (15), da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Hohlkorper (1) aus steifem 
Material besteht, eine im wesentlichen ringartige Form 
20 mit flachenhaf ter geschlossener auBerer Umf angsf lache (4) 
aufweist, wobei sein maximaler AuBendurchmesser kleiner 
ist als der vorgegebene innere Durchmesser der zu 
fiillenden Schlauchhiille im ungerafften Zustand, wobei die 
Schlauchhiille beim Fiillvorgang mit ihrer Innenwand iiber 
25 die auBere Umf angsf lache des Hohlkorpers in Richtung vom 
ersten (2) zum zweiten Ende (3) des Hohlkorpers (1) 
gleitet und hierbei entraf ft und geglattet wird. 

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
30 daB die zentrale Qf fnung des Hohlkorpers (1) mindestens 
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zwei elastisch federnde stegartige Elemente (5) aufweist, 
die jeweils in Form einer geradlinig sich erstreckenden 
Sekante in bezug auf den im wesentlichen kreisf ormigen 
Querschnitt der zentralen offnung in symmetrischer Anord- 
5 nung zum Mittelpunkt des Hohlkorpers (1) und in einer 
gemeinsamen Ebene senkrecht zur Langsachse des Hohlkor- 
pers (1) angeordnet sind, wobei ihre Form den auf der 

auBeren Oberflache des Fullrohrs (11) angebrachten Nocken 

(14), sowie Nuten und/oder Rillen (12) angepaSt ist # mit 
10 denen sie einen losbaren VerschluB bilden, wobei vor- 

zugsweise die elastisch federnden Elemente . (5 ) in beiden 
Richtungen parallel zur Langsachse einen gebogenen 
Verlauf ihres Umfangrandes aufweisen. 

15 6. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 

daB der Hohlkorper (1) in seinem Hohlraum einen 
Sicherungsring (7) aufweist, mit dem er an der auBeren 
Oberflache des Fullrohrs (11) fixiert ist. 

20 7. Vorverpackte, funktionelle Einheit f bestehend aus 

einer gerafften Schlauchhulle (15) zur Verpackung von 
Nahrungsmitteln und einer an einem entrafften Ende der 
SchlauchhUlle (15), welches einen vorgegebenen Innen- 
durchmesser aufweist, darin eingeschlossenen Vorrichtung 

25 zum Entfalteln und Glatten der Hulle (15) wahrend des 
Fiillvorgangs in Form eines Hohlkorpers (1) mit im Quer- 
schnitt im wesentlichen kreisf ormiger auBerer Umfangs- 
flache, dessen AuBendurchmesser , beginnend von einem 
ersten Ende (2) des Hohlkorpers (1) bis zu seinem zweiten 

30 Ende (3), in Richtung zum entrafften Ende der Schlauch- 
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hiille (15), sich bis zu einem Maximalwert erweitert, und 
der zum Aufschieben und losbaren Befestigen auf der 
auBeren Oberflache eines Fiillrohres einer Fullvorrichtung 
eine zentrale Offnung mit Bef estigungselementen aufweist, 
5 wobei die schlauchf ormige Hulle an ihrem entrafften Ende, 
das iiber den Hohlkorper hinausragt, verschlossen ist und 
auf ihrer AuSenseite mit einer Schutzumhullung (21) umge- 
ben ist, dadurch gekennzeichnet f daB der Hohlkorper (1) 
aus steifem Material besteht und ringartige Form mit 
10 einer f lachenhaf ten, geschlossenen auBeren Oberflache (4) 
aufweist, daB ferner der Maximalwert fur den AuBendurch- 
messer des Hohlkorpers (1) kleiner ist als der vorgege- 
bene innere Durchmesser der entrafften Schlauchhiille 
(15)- 

15 

8. Funktionelle Einheit nach Anspruch 7 f dadurch 
gekennzeichnet r daB der innere Umfang des Hohlkorpers (1 ) 
mindestens zwei elastisch federnde stegartige Elemente 
(5) aufweist, die jeweils in Form einer geradlinig sich 

20 erstreckenden Sekante in bezug auf den im wesentlichen 
kreisf ormigen Querschnitt der zentralen Offnung in sym- 
metrischer Anordnung zum Mittelpunkt des Hohlkorpers (1) 
und in einer gemeinsamen Ebene senkrecht zur Langsachse 
des Hohlkorpers (1) angeordnet sind, wobei ihre Form den 

25 auf der auBeren Oberflache des Fiillrohrs (11) angebrach- 
ten Nocken (14 ) f Nuten und/oder Rillen (12) angepaBt ist, 
mit denen sie einen losbaren VerschluB bilden, wobei vor- 
zugsweise die elastisch federnden Elemente (5) in beiden 
Richtungen parallel zur Langsachse einen gebogenen 

30 verlauf ihres Umfangrandes aufweisen. 
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9. Funktionelle Einheit nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Hohlkorper (1) zur Befestigung am 
Fullrohr (11) in seinem Hohlraum einen Sicherungsring (7) 
(DIN 471/472) zur Befestigung an Nocken, Nuten und/oder 
5 Rillen des Fiillrohrs aufweist. 

10. Funktionelle Einheit nach einem der Anspruche 7 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Schutzumhullung (21) 
den entraff ten Teil der Schlauchhiille, der sich iiber den 
HohlkSrper (1) erstreckt, freilaBt, wobei vorzugsweise 
die Schutzumhullung (21) sich durch die zentraie Ring- 
off nung von Kreisringscheiben (22) erstreckt f die an 
beiden Enden des gerafften Teils der Schlauchhiille (15) 
vorhanden sind f und iiber die auBere Oberflache der Kreis- 
ringscheiben (22) in Richtung zur Mitte der Schlauchhiille 
(15) zunickgestulpt ist, wobei insbesondere der zurvick- 
gestiilpte Teil der Schutzumhullung (21) mit dem an der 
gerafften Schlauchhiille (15) anliegenden Teil der 
Schutzumhullung (21) durch WarmeschweiBung verbunden ist. 
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A device for controlling the diameter of tubular 
casing during filling thereof, the device consisting 
of an annular tapered hollow body having an 
external diameter smaller than the internal 
diameter of the deshirred tubular casing whereby 
during filling and deshirring of the casing, the 
casing is not expanded beyond its original 




diameter. The device consists of a hollow body of 
generally annular configuration, the hollow body 
having a central opening to receive a stuffing 
tube and resilient web-like elements on the 
internal diameter about the opening to engage 
the tube. 
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